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De uitvinding heeft be trekking op een werkwijze voor het 
lijmen van voorwerpen van in hoofdzaak electrisch isolerend materiaal, zoals 
hout, kunststof, hardboard enz. , waarbij gebruik wordt gemaakt van bijvoor- 
beeld een thermohardende lijm, in hoi bijzonder een kunstharsli jm, waaraan 
een zogenaamde verharder kan zijn toegevoegd, en waarbij het aaneenlijmen der 
voorwerpen versneld wordt door verhoging van de temperatuur. 

Ret is bekend de hierbij benodigde warmtehoeveelheid toe 
te voeren in de vorm van hoogfrequentie energie volgens de zogenaamde capa- 
citieve methode. De aaneen te lijmen voorwerpen worden hierbij, nadat zij 
met een laagje lijm zijn bedekt, eventueel onder druk geplaatst tussen twee 
eleotroden waarop een hoogfrequentiegenerator is aangesloten. De over het 
algemeen vrij goed electrisch isolerende voorwerpen worden daarbij in hoofd- 
zaak verwarmd door de hierin optredende zogenaamde dielectrische verliezen 
en de warmte wordt overgedragen op de lijm, die. overigens 00k zelf een dielec- 
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triache verwarming kan ondergaan, waardoor een verharding optreedt en de voor- 
werpen onderling worden verbonden. Hierbij i 3 een vrij grote energie nodig, 
terwijl de duur van de behandeling betrekkelijk lang is. 

-De uitvinding heeft een verbetering van deze werkvijze 
ten doel, waardoor de enelheid waarraede de temperatuur van de lijm atijgt, 
wordt vergroot, zodat het verlijmen in veel kortere tijd plaata kan hebben. 

De uitvinding bestaat daarin, dat de lijm met een zeker 
parcentage fijn verdeeld ijzerpoeder wordt vermengd en de met dit mengael 
bedekte werkatukken in een electromagnetiach wisaelveld worden gebracht. 

Het is gebleken dat de duur van het lijmprocea door deze 
toepassing van electromagnetische verhitting aterk kan worden verkort en bij- 
voorbeeld tot de orde van grootte van een seconde of enkele seconden kan 
worderi teruggebracht, terwijl, mita de hoeveelhoid ijzerpoeder niet te groot 
-./ordfc gekozen en het poeder voldoende fijn is, dit geen nadelige invloed op 
de hechting heeft. 

In plaats van ijzerpoeder kan een ander metaalpoeder of 
ook een metaaloxydepoeder worden toegepaat, waarvan de magnetiache eigen- 
aohappen met die van ijzerpoeder overeens teamen en die met name voldoend hoge 
hyatereaiaverliezen hebben. 

Aangenomen lean worden dat de versnelling van de verwarming 
het gevolg is van de in de ijzerdeelt jea optredende magnetiache verliezen en 
wel in hoofdzaak de zogenaamde hyatereaiaverliezen. Deze verliezen kunnen 
groter ziju dan bij de capacitieve verwarming optredende dia'lec triache ver- 
liezen, afhankelijk van de' hoeveelheid poeder, de grootte der werkslukken en 
de aard van het poeder. Uiteraard ia het gunstig voor het poeder een ijzer- 
aoort te gebruiken die hoge hyatereaiaverliezen heeft; Dit geldt voor het 
normale in de handel voorkomende ijzer. De frequentio van het wiaaelveld dient 
hoog ta zijn, daar de ontwikkelde warmte evanredig met de frequentie kan worden 
geacht. 

Bij het uitvoeren van de workwijze kunnen de tegen elkaar 
gelegde of gedrukte te verlijmen voorwerpen aohtereenvolgena worden voortbe- 
wogon door of langa apoelen waarop de hoogfrequentgenerator ia aangeioten. Ben 
enkel werkatuk van grote lengte waarvan d delen moeten worden verlijmd, kan in 
aijn lengteriohting tuae n of langa de apoel of apo len worden doorgaadhoven, 
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waarbij de verschillende sec ties aohtereenvolgena aan elkaar worden g hooht. 
Het b-rdingsproces speelt zich in enkele seconden af en nadat het voorw rp of 
een deel van het voorwerp het wisselveld is gepasseerd koelt de lijm direct af 
ale gevolg van het feit dat de warmte zich nagenoeg uitsluitend in de lijmlneg 
concentreert, waarbij de hoeveelheid ontwikkelda warmte, die betrekkelijk gering 
kan blijven direct aan de aangrenzende , vrij koel blijvende delen, wordt opge- 
nomen. 

Opgemerkt kan worden dat het bekend is, electrisch geleiden- 
de voorwerpen, in het bijzonder ijzeren voorwerpen, zoals gereedschappen die 
worden gehard in een hoogfrequent magnetisch veld te verhitten. Het gaat hierbij 
echter om een induetievt verhitting waarbij het optreden van wervelstromen in 
het metaal een grote rol speelt, hetgeen bij het onderwerp der uitvinding niet 
of nauwlijks het geval is, daar de poederdeelt jes zeer kleine. afmetingen hebben 
ev. onderling door de omgevende electrisch isolerende lijmmassa zijn gescheiden. 

. Gebruik kan ook worden gemaakt van een thermoplastische lijm 
(smvlclijm) die men warm vermengd met een geringe hoeveelheid ijzerpoeder. Een 
groot-voordeel is dat de werkstukken vooraf van lijm lcunnen worden voorzien en 

kunien worden opgeslagen, daar de lijm onbeperkt houdbaar is. 

Bij de verlijming worden de onderdelen tegen elkaar in het 

hoogfrequente electroraagnetische veld gebracht, waardoor de in het ijzerpoeder 

opgewekte warmte de lijm doet smelten en na afkoeling de li jmverbinding tot 

stand brengt. 

Behalve dat bij de werkwijze volgens de uitvinding door 
de zeer snelle opwarra- en a'fkoeltijd een sterke stijging van de productie 
wordt verkregen, heeft deze het voordeel dat moeilijk samen te stellen onder- 
delen nu droog gemonteerd kunnen worden. De lijm kan vooraf op de onderdelen 
worden aangebracht, terwijl de lijm op de aldus bedekte onderdelen een nage- 
noog onbeperkte levensduur heeft. Tevens zijn de mogeli jkheden voor reparatie 
n demontage groter. 

De hoeveelheid aan de lijmmassa toegevoegd ijzerpoeder is 
niet zeer kritisch. Bij een te grote hoeveelheid zou de sterkte van de ver- 
binding kunnen worden geschaad, terwijl bij te kleine hoeveelheden d duur 
van de verhitting te lang wordt. Het is echter mogelijk gebleken een geschikt 
comprouis te treffen, waarbij aan de praotische eisen is voldaan. 
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CONCLOSIES. 

1. Werkwijze voor het lijmen van voorwerpen van in hopfd- 
zaak isolerend materiaal. waarbij gebruik wordt gemaakt van een thermohardende 
of thermoplastische lijm. en waarbij het aaneenliJnen der onderdelen ve-aneld 
wordt door een verhoging van de tempera tuur, met het kenmerk, dat de lijm met 
een zeker percentage fijn verdeeld poeder met magnetische eigenschappen en 
hoge magnetische verliezen wordt gemengd en de met dit mengael bedekte werk- 
stukken, respektievelijk onderdelen in een hoogfrequent magnetiach wisselveld 
word en gebracht. 

2. Werkwijze volgene conclusie 1 , met het kenmerk, dat 
het toegevoegde poeder fijn verdeeld ijzerpoeder is. 

-*si** " 3 * Werkstukken vervaardigd volgena een der concludes 1 

of 2. ■ rieXc.' 

4. Werkwijze voor het vervaardigen van een lijm voor elec- 
trisch isolerende voorwerpen, met het kenmerk, dat een thermohardende lijm 
wordt vermengd met een z.ekere hoeveelheid poeder met magnetische eigenschappen, 
in het bljzonder ijzerpoeder. 



